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© Schlagkappe 

Die Erflndung bezieht sich auf eine Schlag-Kappe, aus 
Kunststoff Oder Metal!, zur Verstarkung von Werkzeug-Griffen 
aus Holz. Sie hat auf der Seite, mit der sie am Griff anliegt, 
elnen zenfrischen, kegelstumpffdrmlgen Ansatz, der eine sich 
zunaohst trlchterformig verengende und dann wieder erwel- 
ternde Bohrung sowie mehrere axiale Schlltze aufweist. Auf 
dem Mantel des kegelstumpffdrmigen Ansatzes sitzen Hdcker 
-Oder rippenformige Erhebungen. Die Schlag-Kappe wird mit 
diesem Ansatz In eine dem Durchmesser entsprechende 
Bohrung des Holzgriffes eingesetzt. Beim Einpressen der 
Angel des Werkzeuges in die Bohrung der Kappe warden die 
Segmente des Ansatzes aufgespreizt und die Hdcker - Oder 
rippenfdrmige Erhebungen - pressen sich in das Holz, 
wodurch eine sichere Befestigung der Kappe im Griffkdrper 
erreichtwird. (32 17 788) 
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Schutzansprliche 


Schlagkappe, vorzugsweise aus Kunststoff oder Metal 1, 
dadurch gekennzeichnet, daB sie auf der Anlagenseite 
einen zentrischen Ansatz in Form eines Kegel stumpfes 
hat, auf dessen Mantel flachen hocker- oder rippenformige 
Erhebungen sitzen oder eine zur Achse des Ansatzes 
konzentrische ringfdrmige Erhebung, der KegeTstumpf 
an seiner Spitze eine trichterfbrmige Bohrung aufweist, 
die sich in Richtung zur Basis zunachst verengt, dann 
wieder erweitert und in eine zylindrische Bohrung 
ubergeht, und der Ansatz einen oder mehrere axiale 
Schlitze besitzt. 
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Schlagkappe 


Die Paten tanmel dung bezieht sich auf eine Schlagkappe aus 
Kunststoff oder Metal! mit einem in dieser Anwendung neu- 
artigen Befestigungssystem. 

Kappen aus Leder, Kunststoff oder Metal! werden beispielsweise 
bei Handwerkzeugen mit Holzgriff zur Verstarkung und zum Schutz 
am Griffende angebracht, insbesondere dann, wenn auf das Griff- 
ende geschlagen wird - also etwa bei Stechbeiteln, Stechahlen 
oder auch Schraubendrehern. Die Befestigung von Kappen aus 
Leder oder Kunststoff erfolgt zumeist durch Kleben, bei 
Kappen aus Kunststoff oder Kappen aus Metal 1 durch Aufpressen. 

Lederkappen sind naturgemaB nicht besonders dick und deshalb 
auch nicht sehr dauerhaft. Deshalb werden Kappen aus Kunst- 
stoff oder auch Metal 1 vorgezogen, wobei Kappen aus Kunststoff 
den Vorteil der einfachen Herstellungsmbglichkeiten bieten. 
Die bakannten Befestigungsarten sind aber nicht befriedigend, 
weil durch die Schlagwirkung oder durch Veranderung des 
Holzes eine Lockerung eintritt. 

Aufgabe der Erfindung ist es, eine Befestigung zu entwickeln, 
die dauerhaft ist und kostengiinstig herstellbar. 

Diese Aufgabe wird erfindungsgema3 dadurch gelost, daB die 
Kappe auf der Anlagenseite zum Griffkbrper einen zentrisch 
sitzenden Ansatz in Form eines hohlen Kegel stumpfes auf- 
weist. Die ausseren Kegel mantel -Flachen tragen hbcker- 
oder rippenfbrmige Erhebungen oder eine zur Achse des 
Ansatzes konzentrische ringfdrmige Erhebung. An seiner 
Spitze weist der Ansatz eine trichterformige Bohrung auf, 
die sich in Richtung zur Basis zunachst verengt, dann wieder 
erweitert und in eine zylindrische Bohrung ubergeht. 
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Der Kegel stumpf-ahnliche Ansatz weist ein oder mehrere 
axiale Einschnitte auf. 

Zur Befestigung der Schlagkappe auf dem Griffkorper wird 
die Kappe mit dem kegelstumpffbrmigen Ansatz in eine 
Bohrung des Griffkorpers eingesetzt, deren Durchmesser 
gleich ist mit dem Durchmesser des Ansatzes an seiner 
Basis. Die Kappe liegt mit ihrer Anlageflache plan am 
Griffende an. 

Die Angel des in den Griff einzusetzenden Werkzeuges 
wird durch eine axiale Bohrung im Griffkorper soweit 
hindurchgepresst, daB sie sich in die trichterfbrmige 
Uffnung des Ansatzes an der Schlagkappe hineinschiebt, 
deren kleinster Durchmesser kleiner ist als der Durch- 
messer der Angel. Beim Einpressen der Angel in den 
Ansatz werden deshalb die durch die axialen Schlitze 
getrennten Mantel -Segmente radial nach auBen gepresst, 
wobei sich die hbcker-, ring- oder rippenfbrmige Er- 
hebungen auf den ausseren Mantel flachen in das Holz 
einpressen. Hierdurch wird eine sichere Befestigung 
der Schlagkappe im Griffkorper - oder auch einem anderen 
Gegenstand, der mit einer Schlagkappe geschiitzt werden 
soil - erreicht. 

In der Zeichnung ist der Erfindungsgegenstand bei spiel haft 
dargestellt. 

Fig. zeigt im Schnitt eine Schlagkappe mit dem eigentlichen 
Kappenkbrper (1)> dem Ansatz (2), den hbcker- rippen- oder 
ringfbrmigen Erhebungen (3), dem axialen Einschnitt (4), 
der Bohrung (5) und deh Griffkorper (6). 

Fig. 2 zeigt die Ansicht auf die Schlagkappe mit Ansatz von 
unten mit den - im Bei spiel - hbcker- oder rippenformige Er- 
hebungen (3) und dem axialen Einschnitt (4). 
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Fig. 3 zeigt einen Langsschnitt durch die Schlagkappe (1), 
Griffkbrper (6) mit eingepresster Angel des Werkzeuges (7). 
Hier sind jetzt die Mantel -Segmente des Ansatzes (2) durch 
die eingepresste. Angel radial nach auSen aufgespreizt, wodurch 
sich die hocker-, rippen- oder ringfbrmigen Erhebungen (3) 
in das Holz des Griffkbrpers einpressen und damit die 
Kappe befestigt haben. • 



